








Se LS 50 


Betriebsanleitung 





Art. 691 170 





ГТТТҮТҮЛТҮТТҮЧҮН ТҮ 





SLILIILILLLILILT: 
SZLLLLLLLLILELELZ 
SEELE ЖЕШ ШЫ © ш ПЕ 








A 





Printed in W. Germany 1/1989 
M639200 





r@tring NC-scriber Cen = 





INHALT 











INHALTSÜBERSICHT 


Tte INBETRIEBNAHME 250er ie 1 


Kurzbeschreibung der Bedienelemente » Vorbereiten zum Schreiben • 
Gerät einschalten und starten • Tastenbelegung und Tastenfunktionen 


25 SCHREIBEN: ua nennen user 4 


Kleinschreibung, Großschreibung • Satz- und Sonderzeichen • Zeilen- 
schaltung • Richtungstasten • Rückstellung • Zeichen hoch- und tiefstel- 
len « Parameter-Menü • Schrift-Höhe-Breite-Neigung • Maßeinheit mm, 
inch * Parameter-Rücksetzung • Spationierung • Schreibgeschwindigkeit 
e Monitorfunktion • Rasterschrift e Unterbrochene Linien: Linienweite, 
Linienabstand • Rotation der Schreibrichtung • Maßstabsfunktion • Text 
spiegeln • Textsatz: Linksbündig, rechtsbündig, zentriert, Blocksatz • 
Startparameter setzen 


3. ZEICHNEN. u u aaa 15 


Maßpfeile und Maßzahlen • Maßzahlen тії Toleranzangaben , Kreise 
zeichnen • Kreise mit Achsenkreuz » Achsenkreuz ohne Kreis 


А ЗРЕІЗНЕВН uuu ааа ан а E as 17 


Speicher aktivieren • Freien Speicher finden und eröffnen • Speicherplatz 
wählen und eröffnen • Speichereingabe • Parameter während der Spei- 
chereingabe ändern • Speicherinhalt lesen, verändern • Editieren im 
Speicher • Speicherinhalt kopieren und ändern • Wartebefehle und 
Kommentare, Programmbeispiel 


5. TASTATUR... mn 27 


Tastatur auswechseln » Erklärung der einzelnen Tastenfunktionen • 
Spezialtastaturen • Fehlermeldungen auf dem Display 


Technische Daten 


Printed in W.Germany 


© rotring technik GmbH, 1/1989 Technische Veränderungen und Verbesserungen be- 
Technische Redaktion halten wir uns vor. Trotz sorgfältiger Bearbeitung sind 
Postfach 54 10 70 daher Abweichungen bei der Bedienung des Gerätes 
D 2000 Hamburg 54 zu den in der Betriebsanleitung gezeigten Verfahren 


nicht auszuschließen. 





0-2 


1/1989 





r@tring_ NC-scriber CS 50- Bau 1. INBETRIEBNAHME 








p- 


1.1 Der NC-scriber CS 50 
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Anschlußplatte für Zeichenkopf 9 10 11 
Höheneirstellung der Zeichenspitze 
Schreibarm 


р о го — 


Tuschefüller mit Standardgewinde 
oder rotring rapidoplot MPP 5P 


LCD zur Eingabekontrolle 
EIN/AUS-Schalter In < = 
Versorgungskabel (es ia Gs 
Eingabetastatur рм 
Netzgerät, 110 - 220 V, 50 / 60 Hz e 

Steckeranschluß, Netzkabel 


Steckeranschluß, Versorgungskabel 
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_ — 
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1.2 Befestigung am Zeichenkopf 


Anschlußplatten passend für diverse Zei- 
chenmaschinen sind dem NC-scriber 
beigefügt. Langlöcher im Chassis ermög- 
lichen die Befestigung mit einer typen- 
spezifischen Anschlußplatte von einem 
Maßstab der Zeichenmaschine. 


1.3 Zeichengerät einsetzen 


Tuschefüller (ohne Halter) oder rotring 
rapidoplot MPP 5P in den Schreibarm 
einsetzen. 


Höhe der Zeichenspitze einstellen. 





1.4 Einschalten und Starten 


Nach dem Einschalten und nach Drücken 
der Taste START CHECK ist der NC-scriber 
schreibbereit. 


Aktion/Eingabe Display Ergebnis 
Einschalten CS5Ø XXX1X АКВ 
Softwarestand Speicherkapazitàt 
CH TEXT MM 
CHECK THØ3.5Ø + TW1.00 + TAQ9Q + T 
Schrifthöhe Schriftbreite Schriftneigung Text folgt 
(3,5 mm) (Faktor 1) (senkrecht) 


1.5 Tastenbelegung 


Die Tasten bieten bis zu 3 Funktionen. 
Die 1. Funktion erfolgt direkt. 


Die 2. und 3. Funktion nach Drücken der entsprechenden 
Funktionstaste. 
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= | we ] Í DEL Bs ] Í w°] Í RM 





о 
> GO 
[22] 
Co 


Фа 
ә 


INS 
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1.6 Status-Anzeige 


angezeigt: 
Display zeigt 

2.FUNCT 

FUNCT 

2.FUNCT FIX 

FUNCT 

nuer 3.FUNCT 


TOL 


INS 


Die mit den Funktionstasten ein- und aus- 
schaltbare Vorwahl wird auf dem Display 


Bedeutung 


nächstes Zeichen 
als Großbuchstabe 


alle folgenden Zei- 
chen als Großbuch- 
staben 


Sonderzeichen, 
| links unten auf der 
| Taste 


ohne Funktion 


Toleranzfunktion ist 
aktiviert 


Einfügen von Zei- 
chen in einen 
Speicher 

















Weitere Betriebszustände, die über das 


Parameter-Menü eingestellt werden: 


Display zeigt 





MONITOR 
INS 


RM? 


| 





Bedeutung 





Zeilenspeicher 


Einfügen bei Speicher- 
korrektur 


Speicheranzeige auf dem 
Display 


Textmodus 
Befehlseingabe-Modus 
Maßeinheit inch 
Maßeinheit mm 


Betriebsart ohne Absenken 
des Stiftes 





Die Funktionstasten befinden sich bei | 


allen Tastaturen an gleicher Position. 


= — = 
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1/10 h 


rar. 
Cer 
30909 
330 
2080 





(з 











= 
= 
Ыг) 
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2.1 Schreiben 


Die eingegebene Schrifthöhe einer Norm- 
schrift, 2. B. ISO 3098/1, wird präzise mit 
einem Tuschefüller erreicht, dessen 
Linienbreite 1/10 der Schrifthöhe ent- 


spricht. 


max. Schriftgröße: 


30 mm bei Großbuchstaben, 
25 mm bei Großbuchstaben mit Umlauten. 


Display 


2.FUNCT 


2.FUNCT 


FIX 


3.FUNCT 


3.FUNCT 


| 





Ergebnis 


abcd 
Abc 


Zeilenschaltung, 
nächste Zeile. 


Zurück an Zeilenanfang. 
Zeilenanfang, erste Zeile. 


Zeilenende, nach rechts. 





— бый 
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Aktion/Eingabe Display Ergebnis 
ER 
JO ° m° 
2 


Versatz: 1/10 TH 
Taste halten: Fahren 





abc ge 





Schreibarm positionieren: 
| 

TAB _) setzen | 

ТАВ ) anfahren 


—) (вит) / ——) TAB 
ТАВ ТАВ ) löschen 


Tabulator, max. 40 TABs 

















FUNCT) ( — 
UL 


TEXT 
TAB TAB 
| Š N 1 E 
EZ ж = = 
> dbeaejm Iweop ulwnoyz 
jIsanchez xfcksuv skcmec 
2 abcdefg _ 
| abcdefgh 











wB 











| H) | то | “| 2) 
FUNCT © ( | 
Lë: | О | 
Li FUNCT | 


TOL TEXT 
mif -+2 
TOL TEXT 
Н-200 





mp 
H,O 


Maßzahlen mit Toleranzen 
siehe Seite 15. 
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1 THß3.5 


Menüzeile Schrifthöhe 


2 МІД 
Menüzeile Spiegeln“ 
0 = AUS 
1=EIN 


3 МОЙ 
Menüzeile Monitor * 
0 = AUS 
1=EIN 





N 


2.2 Parameter-Menü 


COM 
H TW1.00 TA090 
Schriftbreite * Schriftneigung * 
Faktor 0,7 ТЭР 
Faktor 1,0 90° 
Faktor 1,4 105° 


MM 
RTØØØ 


Rotation” 
000= 0° 
090= 90° 








COM 
РАЙ (HO PS2 
Umrahmung” Maßeinheit” Schreibge- Textsatz” 
В = Rechteck Da тт schwindigkeit * 0 = AUS 
C = Kreis 1 = inch 1 =langsam R = Rechtsbündig 
0 = Ausführung 2 = normal 


COM 
СРО СТА ISO 3098/1 
Rasterschrift* Schriftarten“ 
0 = AUS CT1 DIN 17 T (techn. Zeichen/Tastatur) 
1=EIN 


CT2 UNIVERSAL 


CT3 ISO 3098 T (techn. Zeichen/Tastatur) 


CT4 ISO 3098/1 


* Parameter-Wahl auch mit der Leertaste möglich 
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L = Linksbündig 
M = Mittig 
B = Blocksatz 
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2.3 Parameter aus dem Menü wählen 


Es erscheint die erste Menüzeile. 


Der erste Weg: 


Mit den Richtungstasten das Menü "durchblättern" und 
Parameter überschreiben. 


Senkrecht Menüzeilen (1 bis 3) aufwärts oder abwärts. 


Waagerecht Der Cursor springt auf den nächsten 
veränderbaren Parameter. 


Der zweite Weg: 


PARAM und Eingabe einer Menüzeile. 
Die gewünschte Menüzeile erscheint auf dem Display. 


Der dritte Weg: 


PARAM und Eingabe der Parameter-Kennbuchstaben 
(z. B. RT für Rotate = Drehen). Der Cursor springt direkt 
unter den zu ändernden Parameter. 


Leertaste für Parameter-Optionen 


Die Mehrzahl der Parameter haben voreingestellte Werte, 
die als Option mit Hilfe der Leertaste "durchgeblättert" 
werden können. 


Bei einigen Parametern müssen die Werte direkt eingege- 
ben werden. 


Übernahme der geänderten Parameter 
Taste ENTER drücken. 


Jeder Vorgang wird sofort abgebrochen. 
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tring NC-scriber CS 50 2. SCHREIBEN 
2.4 Menü 1: Schrifthöhe - Breite - Neigung 
COM MM 

1  ТНО3.5Й TW1.800 TAØ9Ø RTØØØ 

Aktion/Eingabe Display Ergebnis 
Schrifthöhe einstellen TH Ø3.5Ø abcdefghijklm 
Bereich: 1 mm - 30 mm 
Beispiel: Schrifthöhe 12.5 mm TH 12.50 
Achtung: Für größere Schrift 

Platz schaffen. Taste 
. - "Zeilenanfang" drük- 
= ken. 
Schriftbreite einstellen 
Bereich: 0.01 - 9.99 TW 1.00 а р С а e f 
Option: 0.70 - 1.00 - 1.40 
Beispiel: Schriftbreite 0.70 TW @.7@ a b С d е Í 
Schriftneigung einstellen ТАД90 арса еї 
Bereich: 90° - 105° - 75° 
СО) rue II 
С) Tagrs abcdef 
Schreibrichtung 
RTØØØ abcdef 
Schreibrichtung drehen 
RTØ9Ø 














| abcdef 
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2.5 Menü 2: Spiegeln - Rahmen 


Aktion/Eingabe 


Spiegeln (MI) 


Text spiegeln 


=m 


Display 


MIØ 


заэа 


EIN 


MM 


TPØ 


Ergebnis 


BCDE 





Text einrahmen 


Steht der Schreibarm in der ersten 
Zeile, Taste "Zeilenwechse!" 
drücken. 


Rahmen, rechteckig: 
Text eingeben 
Beispiel: abcdefg 


~ | hijkImno 


Rahmen ausführen: 





Rahmen, abgerundet: 
Text eingeben 
Beispiel: abcdefg 


| r | hijkImno 


Rahmen ausführen: 


Rahmen, ausführen: 


Die Anwendung von Textsatzfunk- 
tionen (Menü 2, TP) sind möglich. 





EIN 


abcdefg 


hijkImno 








FRC 


FRØ 





abcdefg 


hijklmno 
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Menü 2: Maßeinheit - Schreibgeschwindigkeit - Textsatz linksbündig 








COM MM 
2: MI® РАД IH® PS2 ТРИ 
Aktion/Eingabe Display Ergebnis 
Maßeinheit mm IHØ metrisch 
Pisplay zeigt MM Schrifthöhen, Linien, Kreise, 
Achsenkreuze 
Maßeinheit inch IH1 | inch 
Display zeigt "INCH Schrifthöhen, Linien, Kreise, 
Achsenkreuze 
Schreibgeschwindigkeit PS2 ca. 2 cm/s 
Schreibgeschwindigkeit PS1 ca. 0,5 cm/s 
reduziert 
Textsatz TPØ 





Text linksbündig setzen 

1. Schreibarm positionieren 
2. Linksbündig setzen TPL 
3. Text eingeben 
4. Textsatz, Ende 





TPØ 
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r@tring NC-scriber CS 50 2. SCHREIBEN 
Menü 2: Textsatz rechtsbündig - Textsatz zentriert - Blocksatz 
COM MM 

2 МІД FRØ IHØ TPØ 

Aktion/Eingabe Display Ergebnis 
Text rechtsbündig setzen TPR | EIN 
її. Senreibatm positonieren TPØ Aus 
2. Rechtsbündig setzen 
3. Text eingeben 
4. Textsatz, Ende 
Text zentriert setzen TPM Abcdefghijkl 

š SE Abcdefghijkimnop 
1. Schreibarm positionieren Abcdetghijklmno 
2. Text eingeben Abcdef 
Abcdefghijklm 
3. Textsatz, Ende ТР@ 4 
Blocksatz TPBØØØ.Ø EIN 
1.Block-Zeilenbreite in mm 
(z. B. 60 mm) eingeben. TPBØ6Ø.Ø 

2. Text eingeben 
Nach Betätigung der Taste Der plooksan etone Seine 
für Zeilenwechsel wird die LG dente 
Zeile geschrieben. oderduchKomprmierenderZeicheninenerZeie. 
3.Textsatz, Ende ТРО AUS 


S 
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` 


2.6 Menü 3: Monitor - Rasterschrift 


























COM MM 
3 M00 СРО СТА ISO 3098/1 
Aktion/Eingabe Display Ergebnis 

Monitor | мод AUS 

| 
Monitor einschalten | MO1 EIN 
| : ja £ W " | 
| Display zeigt "MONITOR" | Zeilenspeicher ist aktiv. 

Der Text kann Zeile für Zeile | ABCDE | Die Eingaben werden auf 

eingegeben werden. | dem Display angezeigt. 

= КУРЕ | RUN | | | Der angezeigte Text wird 
| | geschrieben. 

Rasterschrift СРО AUS 

Rasterschrift einschalten | CP1 | EIN 

ISO3098 А=08хТН i 

DIN 17 A=1,0xTH TH 

UNIVERSAL A=1,0xTH | | ‚Aasie r 

| A A 
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Menü 3: Schriftarten 


COM MM 
3 MO® CPO СТА ISO 3098/1 
Aktion/Eingabe Display Ergebnis 
Schriftart wählen* Schriftart 
Tastatur: | 
"TW technisch" Art. 691 154 CT1 DIN 17T 
Tastaturen: 
"TW" Art. 691 153 CT2 UNIVERSAL 
"alpha" Art 691 155 
Tastatur: 
"TW technisch" Art. 691 154 CT3 ISO 3098T 
Tastaturen: 
"TW" Art. 691 153 CT4 ISO 3098/1 
"alpha" Art 691 155 








* Die Schriftart ISO 3098/l bleibt 
auch nach AUS/EIN und 
START CHECK verfügbar, sofern 
nicht eine andere Schriftart als 
Startparameter bevorzugt 
eingestellt ist. 
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Р u = Е = = K 





| 
| 
| 
/ 


2.7 Startparameter setzen (Bei spiel: 
Individuelle Parameter können in einem | Schriftart: "UNIVERSAL" (CT2) 


"Defaultwert-Speicher" abgelegt werden. | Schriftgröße: (TH) 3mm 
Nach START СНЕСК sind diese Parameter | Schriftzeichenbreite: (TW) Faktor 1.40 























dann bereits eingestellt. \ Schriftneigung: (TA) 75° 
Aktion/Eingabe Display Ergebnis 
FUNCT) ( вм S) т COM MM 
W IUN T] 1 ТН03.50 TW1.00 ТАФ9б RTØØØ 
Schrifthöhe 3 mm 
. і COM MM 
SERBIEN 1:40 1 THØ3.ØØ TW1.40 TAØ75 RTØØØ 
Schriftneigung E 
COM MM 
Menüzeile 3 aufrufen. 3 МОЙ CPO CT4 150 3098/1 
COM MM 
CT2 UNIVERSAL 3 МОЙ СРЯ CT2 UNIVERSAL 
P Übernahme nicht geànderter Parameter. 
Geànderte Parameter werden in den Defaultwert-Speicher 
enren] übernommen. 
Dabei werden die alten Startparameter überschrieben. 
E? Die neuen Startparameter sind nun eingestellt. 
M? | S) Startparameter im Defaultwert-Speicher werden auf dem 
| Display angezeigt. 
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3.1 Maßpfeile und Maßzahlen mit Toleranzangaben 


Aktion/Eingabe Display Ergebnis 


Maßpfeil zeichnen 
= ТЕХТ MM 
Taste halten TA090 ++ > 


О} f то. -|| + 














Ыы U 








FUNCT | TEXT MM 


> r _ 2005 
о.) (e) т/20 +-0.5 Ш 


E ©) TOL TEXT MM 
. 941 039 EE +0,5 
28087) 0 


--0.2 й 














m 
Le 

















mia 


Фа 
г 








EIERE mA ei 20:05 


sl 
"as 
m 
Q 
El 
ти 
+ 
Q 
сл 
m 














(ба 
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3.2 Kreise - Achsenkreuze 
Aktion/Eingabe Display Ergebnis 


Kreis ohne Achsenkreuz 


(Max. Durchmesser 45 mm) 


з) 
Е Е 


RUN 








MM | 
TADO *T/e@0250 


| 





Kreis mit Achsenkreuz 


FUNCT) ( TOL A 
WEA 
IOOC 


RUN 





MM 
ФТАЙ9Й *T/ea0250 ||| 


| 





Achsenkreuz ohne Kreis 


21 9 
ELLE 


RUN 














MM | | 


Achsenkreuze für Kreise 
kleiner als 3,5 mm werden 
als Vollinien ausgeführt. 


| 
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4.1 Speicher 


Aktion/Eingabe 


4.2 Speicher aktivieren 


Vor der ersten Inbetriebnah- 
me eines neuen Geràtes 
muß der Speicherbereich 
aktiviert werden: 


FUNCT 


Kapazität 4 KByte, ausreichend für ca. 
3800 Schriftzeichen. Adressen 01 bis 99 
können wahlfrei belegt werden. 


erhalten. 


Display 


Nach dem Ausschalten des Gerätes 
bleiben die gespeicherten Informationen 


Ergebnis 


Achtung: 
Im Speicher vorhandene In- 
formationen werden hierbei 
gelöscht. 





4.3 Nächsten Speicher 
finden und eröffnen 


FUNCT 


A Di | 





Freie Kapazität 
Adresse in Byte 


Der NC-scriber wählt auto- 
matisch den nächsten freien 
Speicherplatz. 





4.4 Speicherplatz direkt 
wählen und eröffnen 


z. B. Speicher 12 


FUNCT 1 2 


Achtung: 

Ist diese Adresse bereits 
belegt, wird der Speicherin- 
halt gelóscht und über- 
schrieben. 





4.5 Eingaben in den 
Speicher 


Gleiches Verfahren wie bei 
Direktbetrieb: 


RUN | 1. Speicher abschlie- 
Ben 


wë E? Ausgeben 





ы 





ТЕХТ MM 


Abcdefghijk 





Abcdefghijk 
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ШЕЕ 
RUN 


RUN 





PARAM Parameter 
IP ändern 


wO 


ОСОТ ТЕХТЬАЦЕ Fe 
X mao j 
kel sss Gss ч 
= < CURSOR-POSITION rn 





DEL 
SAFT 
UP 

RUN | 


RUN 





4.6 Speicherinhalt ausgeben 
e Speicher aufrufen. 
ө Adresse eingeben, z. B. 12. 


ө Speicherinhalt ausgeben. 


ө Speicherausgabe wiederholen. 


4.7 Parameter während der 
Speichereingabe ändern 


4.8 Speicherinhalt lesen 


ө Adresse eingeben, z. B. 12, oder 
Startparameter-Speicher ST 
(siehe Kap. 2-7). 


ө Text suchen (Maßpfeil-Tasten). 


ө Cursor positionieren. 


4.9 Speicherinhalt verändern 
ө Cursor positionieren. 


ө Zeichen löschen. 
ө Zeichen einfügen. 
e Änderung speichern. 


ө Speicherinhalt ausgeben. 
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4.10 Erweiterte Speichernutzung 


In den Abschnitten 4.1 bis 4.9 wurde die 
grundsätzliche Praxis der Speicher- 
eingabe erklärt. 


In den folgenden Abschnitten werden 
zusätzlich interne Speicheroperationen 
beschrieben, die den Nutzen der Speicher 
erweitern können. Hierzu ist es wichtig, 
daß Sie einige "interne" Funktionsabläufe 
Ihres NC-scriber kennenlernen. 


4.11 Textmodus und Befehlsmodus 
Der NC-scriber kennt zwei wichtige Be- 
triebszustände: 


Es sind der "Textmodus" (TEXT), für Text- 
eingaben und der "Befehlsmodus" (COM), 
für Programmbefehle. 


4.12 Editieren im Speicher 


In einem bereits abgeschlossenen Spei- 
cher können Texte und Parameter geän- 
dert werden. 


Texteingaben werden im "Textmodus" 
(TEXT) editiert. 


Programmbefehle und Parameter werden 
im "Befehlsmodus" (COM) editiert. 


Der jeweils aktive Modus wird in der 
oberen Statuszeile auf dem LCD an- 
gezeigt. 


4.12.1 Text ändern 


Korrigieren: 


e Mit dem richtigen Zeichen über- 
schreiben. 


Zeichen löschen: 
ө Taste DEL drücken. 





Zeichen einfügen: 


e Taste INS (EIN/AUS-Funktion) drücken. 
@ Text eingeben. 


Mit Taste RUN wird das geänderte Pro- 
gramm in den Speicher übernommen. 


4.12.2 Parameter ändern 


Durch Verändern der Schriftneigung oder 
durch eine andere Schriftart oder Schrift- 
größe kann Text besonders hervorgehoben 
werden. 


ө Cursor rechts neben die Einfügung 
stellen. 

ө Taste INS (für "Einfügen") drücken. 

ө Taste ENTER drücken. 


Der NC-scriber befindet sich nun im 
Befehlsmodus (COM). 

Vor der Cursor-Position erscheint ein Rau- 
tenzeichen, gefolgt von einer Reihe von 
Fragezeichen die den nachfolgenden Text 
überlagern. 


ө Parameter eingeben und mit Taste ENTER 
bestätigen. 


Auf dem LCD erscheint ein Rautenzeichen. 


ө T und / (für "Text folgt") eingeben. 


Der NC-scriber befindet sich nun wieder im 
Textmodus (TEXT). Die Fragezeichen ver- 
schwinden. 


Mit Taste RUN wird das geänderte Pro- 
gramm in den Speicher übernommen. 


Nochmaliges Drücken der Taste RUN be- 
wirkt die Ausgabe des Speichers. 
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М?" 


в") 
ELOLE 


Ursprungs- Ziel- 
adresse adresse 


EJ 
3 
ЕО ЕЕ 


Ursprungs- nàchste freie 
adresse Zieladresse wird 
automatisch belegt 








RUN 


RUN 





У 


4.13 Speicherinhalt Коріегеп 
und ändern 


Der Inhalt eines Speichers (Ursprungs- 


adresse) kann in einen anderen Speicher 
(Zieladresse) kopiert und geändert werden. 


Der Inhalt der Ursprungsadresse bleibt 
unverändert. 


Speicher kopieren 


@ Speicher zum Ändern kopieren. 


@ Ursprungs- und Zieladresse eingeben. 


@ oder Ursprungsadresse eingeben und 
nächste freie Adresse belegen. 


© Änderung durchführen. 


@ Speicherabschluß, Änderung in die 
Zieladresse übernehmen. 


@ Speicherausgabe. 





20 
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mee 
0000) (5 
CU LGL 


с 
d 


= 
= 
= 
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4.14 Wartebefehle 


Der Wartebefehl (W) іп einem Programm 
unterbricht die Ausgabe eines Speichers. 
Informationen und Daten können dem aus- 
gegebenen Text hinzugefügt werden. Die 
Texteingaben werden sofort ausgeführt. 
Auch Parameter können hierbei verändert 
werden. 


Nach Drücken der Taste RUN wird die Spei- 
cherausgabe fortgesetzt. 


Ein Wartebefehl kann während der Spei- 
cherprogrammierung direkt eingegeben 
werden oder nachträglich in einen Speicher 
editiert werden. 


4.14.1 Wartebefehl beim Speichern 
einfügen 


e Tasten 3.FUNCT und IP drücken. 
e Wartebefehl "W" eingeben. 
е Taste ENTER drücken. 


e Speichereingabe fortsetzen. 


4.14.2 Wartebefehl nachträglich 
einfügen 


e Speicher zum Editieren aufrufen (M? und 
Speichernummer). 


e Cursor rechts neben die Einfügung 
stellen. 


ө Tasten INS und ENTER drücken. 

e Wartebefehl "W" eingeben und Taste 
ENTER drücken. 

@ T und / eingeben. 


e Speicher mit RUN abschließen. 
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FUNCT 
FUNCT 


DE 
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FUNCT 
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VOOL 


Kk 
ENTER 


JOO 
FUNCT 
ST. 





4.15 Kommentare im Programm 


Kommentare, die der Anwender in ein 
Programm einfügt, dienen der Orientierung 
beim Lesen von umfangreichen Speicher- 
inhalten. Der Kommentar, z. B. ein Wort, 
wird im Programm durch ein vorangestell- 
tes %-Zeichen markiert. 


Beim Lesen des Speichers springt der 
Cursor bei Drücken der Maßpfeil-Tasten 
auf den jeweils nächstliegenden Kom- 
mentar. 


4.15.1 Kommentar beim Speichern 
einfügen 


ө Tasten 3.FUNCT und IP drücken. 


е Kommentarzeichen "%" und den 
Kommentartext eingeben. 


ө Taste ENTER drücken. 


ө Speichereingabe fortsetzen. 


4.15.2 Kommentar nachträglich 
einfügen 


e Speicher zum Editieren aufrufen (M? und 
Speichernummer). 


ө Cursor rechts neben die Einfügung 
stellen. 


ө Tasten INS und ENTER drücken. 


e Kommentarzeichen "%", Kommentar- 
text eingeben und Taste ENTER drücken. 


@ T und / eingeben. 


ө Speicher mit RUN abschließen. 
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4.16 Ein Programmierbeispiel in 
einzelnen Arbeitsschritten 


Es soll ein Textfeld mit Rahmen program- 
miert werden, welches bei der Speicher- 
ausgabe das Einfügen von spezifischen 
Texten ermöglicht. 


Unabhängig von der aktuellen Position soll 
das Zeichenwerkzeug nach Speicherabruf 
zunächst an der Position Textanfang war- 

ten bis die RUN-Taste gedrückt wird. 


Funktionen in diesem Beispiel: 
Rahmen (FRR) 


Tabulator-Funktion (TAB) 

Anhalten bei Speicherausgabe für spezi- 
fische Texteingaben, mit anschließendem 
RUN-Befehl für die weitere Speicher- 
ausgabe. 


4.16.1 Programmschritte 


1. NC-scriber einschalten und starten. 
2. Speicher eröffnen, z. B. 03. 

3. Parametermenü aufrufen (PARAM). 
4 


. Schrifthöhe einstellen (Menü 1, 
ТНО5.00) und mit Taste ENTER 
bestätigen. 


5. Startpunkt für Speicherausgabe fest- 
legen: Taste "Zeilenanfang, oben links", 
drücken. 

6. Wartebefehl eingeben: 3.FUNCT, IP, W, 
ENTER. 


7. Parametermenü aufrufen (PARAM). 
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Kessel-Betriebsdaten 


Druck: 
Temperatur: 
Inspektionszyklus: 























Kessel-Betriebsdaten 


Druck: 60 bar 
Temperatur: 80 °C 
Inspektionszyklus: 200 h 











- Rahmen, rechteckig, (Menü 2, FRR). 


— Schriftart einstellen. 


8. Parameter mit Taste ENTER bestätigen. 


9. Überschrift eingeben: 


Kessel-Betriebsdaten, nächste Zeile. 
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Kessel-Betriebsdaten 


Druck: 60 bar 
Temperatur: 80 °C 
Inspektionszyklus: 200 h 











10. Neue Schrifthöhe einstellen (PARAM, 
Menü 1, THØ4.ØØ, ENTER). 


11. Text eingeben: Druck:. 

12. Mit der Leertaste (ca. 10 Leerschritte) 
die TAB-Position für den nachträglich 
einzusetzenden Wert (z. B. 60 bar) 
anfahren. 

13. TAB setzen (3.FUNCT, TAB). 


Das Anfahren der TAB-Position kann auch 
mit den Richtungstasten erfolgen. In die- 
sem Fall wird die hierbei zurückgelegte 
Strecke als definierter Meßwert gespei- 
chert. 


14. Wartebefehl einfügen (3.FUNCT, IP, W, 
ENTER). 


15. Zeilenschaltung, nächste Zeile. 


16. Nächste Textzeile: Temperatur: 
eingeben und TAB-Taste drücken. 


Der Schreibarm fährt auf die TAB-Position, 
die in der vorherigen Zeile gesetzt wurde. 


17. Wartebefehl einfügen (3.FUNCT, IP W, 
ENTER). 


18. Zeilenschaltung, nächste Zeile. 





Programmierbeispiel 4.16 


19. Nächste Textzeile: 
Inspektionszyklus: eingeben und 
TAB-Taste drücken. 


Der Schreibarm fährt auf die TAB-Position. 


20. Wartebefehl einfügen (3.FUNCT, IP W, 
ENTER). 


21. Rahmen ausführen (PARAM, Menü 2, 
FRØ). 


22. Speicherabschluß mit RUN. 
23. Speicherausgabe mit RUN. 


Der gespeicherte Text wird geschrieben. 
Der Schreibarm stoppt an der Stelle der 
Einfügung Druck. Die Einfügung, z. B. 

60 bar kann direkt eingegeben werden. 
Nach Drücken der Taste RUN wird die 
Speicherausgasbe fortgesetzt . 


Sind die TAB-Positionen noch nicht exakt 
plaziert, können Leerschritte beim Editie- 
ren hinzugefügt oder gelöscht werden. 


Wurde die TAB-Position mit den Richtungs- 
tasten positioniert, so kann das entspre- 
chende Längenmaß auf dem Display 
geändert werden. 





— uf 
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P 4.16.2 Programmierbeispiel im 
Kessel-Betriebsdaten Speicher lesen und editieren 
Druck: 60 bar Sollte bei der Programmierung ein Fehler 

y . 5 unterlaufen sein, kann der Speicherinhalt 
Temperatur: 80 °C auf dem Display gelesen und korrigiert 
Inspektionszyklus: 200 h werden, 

М | 9) @ Speicher zum Lesen aufrufen (М? 03). 
Display 


03 25559 ТНО203.5ФТУ/1.00 @flA0890*$RT000 +W 


Speichernummer - Speicher-Restkapazität - Standardparameter für Schrift (TH, TW, ТА, ВТ) - 
Warten auf Speicher-Eingaben 


*Т/ ФТНО5.00 ФТ/"ФУ/ФЕВВеФ +CT2 #T/Kessel-Betriebsdateny Ф 


Textmodus EIN* - Schriftparameter - Zeilenanfang 1. Zeile - Wartebefehl - Rahmen, rechteckig EIN - 
Schriftart CT2 - Textanfang: Kessel-Betriebsdaten - Zeilenschaltung in nächste Zeile 


TH04.00 +T/Druck: (10 Leerschritte) W ФТ/ я 





Schrifthöhe 4 mm - Textanfang: Druck: - TAB-Position anfahren - TAB setzen - Wartebefehl - 
Textmodus EIN* für nachträglich einzusetzenden spezifischen Text - Zeilenschaltung in nächste Zeile 


Temperatur: »¢ W #T/+InspektionszyklusəiweW ¢T/¢ FRØ ФТ/ФЕ + 





Text: Temperatur: - TAB - Wartebefehl für Text - Textmodus EIN - Zeilenschaltung in nächste Zeile - 
Text: Inspektionszyklus: - TAB - Wartebefehl für Text - Т/ = Textmodus EIN" - FRØ = Rahmen ausführen - 
Textmodus EIN* - Programm-Ende 


* Textmodus EIN wird beim Speichern automatisch gesetzt, wenn eine Parameter-Eingabe im COM-Modus 
(3.FUNCT, IP) mit der Taste ENTER abgeschlossen wurde. Т/ zeigt: Das System befindet sich wieder im TEXT- 
Modus. 











1/1989 25 


tring NC-scriber CS 50 4. SPEICHER 








= 








26 1/1989 
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5.1 Standard-Tastatur 


International verwendbare Tastatur in 
Schreiomaschinenanordnung. 

















5.2 Tastatur wechseln 


е Münze in den Schlitz ап der rechten 
Seite der Tastatur einsetzen und als 
Hebel anwenden. 

@ Tastatur abnehmen. 


@ Neue Tastatur einsetzen. 





Auf keinen Fall die Gummimatte unter der 
Tastatur herausnehmen! 


Die Umschaltung erfolgt automatisch beim 
Wechseln der Tastatur nach Drücken von 
START CHECK: 

Ein Kontaktstopfen an der linken Unterseite 
der Tastatur überbrückt ein Schaltelement 
auf der Tastenplatine. 


Fehlen Kontaktstopfen, so erkennt der 
interne Rechner eine Standard-Tastatur 
"TW". 

Wichtig: 

Vor dem Schreiben die gewünschte interne 
Schriftart, z. B. CT3, Menüzeile 3, ein- 





Anordnung der Kontaktstopfen, 
siehe Kap. 5.4. stellen. 
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5.3 Tastenfunktionen 
2 3 


ELT 
Was 





ЕЕ reg 

















3. FUNKTION 


11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 
Taste Pos. Tastenbelegung Tastenfunktion 
АТ 1 1. EUNKTION aaa, Zeichenwerkzeug fàhrt an den Koordinaten- 
Nullpunkt, Schrifthóhe 3,5 mm, senkrecht, oder 
Startparameter ST. 
r 2 1. UND 2. FUNKTION.................... Zeichenwerkzeug fährt an den Anfang der ersten 
ns Zeile. 
8: FUNKTION „aaa Zeichenwerkzeug fährt an das Ende derselben 
Zeile. 
3 1. FUNKTION Schriftzeichen als kleiner Buchstabe. 
2. FUNKTION... Schriftzeichen als großer Buchstabe. 





Sonderzeichen oder diakritisches Zeichen. 


















































Q 
á 
— 4 1. UND 2. FUNKTION... Maßpfeil links, nach rechts zeichnen. 
о 3. FUNKTION Sonderzeichen. 
—= 5 1.UND 2. FUNKTION .... Maßpfeil rechts, nach links zeichnen. 
о 3. FUNKTION Sonderzeichen. 
y~ 6 1.UND 2. FUNKTION .................... Zeichenwerkzeug fährt an den Anfang der näch- 
Fa sten Zeile. 
3: FUNKTION aan Zeichenwerkzeug fährt an den Anfang derselben 
Zeile. 
нта) d Geänderte Parameter bestätigen. 
J 
FUNG; 8 EIN/AUS FUNKTION .... Für den einmaligen Abruf eines Schriftzeichens 
3 oder Symbols aus der 3. Funktion. 
Display: 3.FUNCT 
9 EIN/AUS FUNKTION .... Für den einmaligen Abruf eines Großbuchsta- 
FUNCT bens oder eines Symbols aus der 2. Funktion. 








Display: 2.FUNCT 
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5. TASTATUR 








Taste 


Tastenbelegung 


Tastenfunktion 








EIN/AUS FUNKTION .................... 


Für ständiges Schreiben mit Großbuchstaben 
oder Abruf von Symbolen aus der 2. Funktion. 
Display: 2. FUNCT FIX 





Ohne Funktion. 





TOL 


1. UND 2. FUNKTION (EIN/AUS) ... 


З FUNKTION aussen 


Toleranzen, Exponenten, Indizes 
Display: TOL 
Kreisprogramm 





1. UND 2. FUNKTION 
3. FUNKTION 






TAB anfahren 
TAB setzen oder löschen 


Tabulator: 





a с т 
> • = 
N A 


Unterbrechen eines Schreib- oder Zeichenvor- 
gangs. 





= 
D 


1. UND 2. FUNKTION ................... 


3. FUNKTION (EINYAUS) .............. 


Einfügen eines Zeichens in einen bereits pro- 
grammierten Speicher. 

Display: INS 

Verhindert das Senken des Zeichenwerkzeugs. 





DEL 





Löschen eines Zeichens im Speicher, bzw. im 
Display, sofern noch nicht geschrieben. 





Leertaste im Textmodus. 
"Blättern" im Parameter-Menü. 





Rückstelltaste: Zeichenwerkzeug setzt um ein 
Schriftzeichen zurück. (max. 16 Zeichen). 
Auch zur Korrektur bei Speichereingabe. 





M 


55 


(ZE, (at e E 


8:FUNKTION enorme 


Speicherabfrage, zum Lesen oder Ändern des 
Speicherinhalts, 01 - 99, ST (siehe Kap. 2.10). 
Kopieren eines Speicherinhalts. 





ol 
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1. UND 2. FUNKTION ................... 
З. FUNKTION essen 


Aufruf zur Ausgabe des Speicherinhalts. 
Speicheraufruf zur Eingabe einer Speicher- 
adresse. 





= 
Е 
= 
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Ausführungsbefehl für Speicherausgabe, Kreis 
zeichnen. 





Jr 
-| 


{EB 
(U 
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Richtungstasten zum "Durchblàttern" der Menü- 
zeilen, zum Positionieren des Schreibarms, zum 
Bewegen des Cursors und zum Lesen des Spei- 
cherinhalts. 





ә 5 
= - 
= 
= 
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1. UND 2. FUNKTION ... 
3. FUNKTION 








Aufruf des Parameter-Menüs. 
Einschalten des Befehlsmodus zum direkten 
Eingeben von Parametern. 
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1. UND 2. FUNKTION 
3. FUNKTION 








Linie zeichnen. 
Text unterstreichen. 


3 
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u Se = am 





5.4 Tastaturen für den NC-scriber CS 50 


Schreibmaschinentastatur in QWERTY-Anordnung. 
(Für Schriftarten CT2 und CT3, Menüzeile 3.) 


С 
а e Де 
CASS | Í ToL DEL 
іш 

















QWERTY-Tastatur mit wichtigen mathematischen Zeichen. 


(Für Schriftarten C1 und CT3, Menüzeile 3.) 


Um Buchstaben mit diakritischen Zeichen "`, ` und ^ zu schreiben, erst А, E oder O drücken, 


dann 3.FUNCT und die Taste mit den Zeichen á, à oder а drücken. 


LKA 





























Art. 691 154: Tastatur "TW technisch” 


Alphanumerische Anordnung der Schriftzeichen. 
(Für Schriftarten CT2 und CT4, Menüzeile 3.) 
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в Kontaktstopfen eingesetzt 























Art. 691 153: Tastatur "TW" 

















u / 
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у — s = 


5.5 Fehlermeldungen 


























кты 
| Fehlercode Bedeutung 
ERROR A Unzulàssige Schriftneigung. 
ERROR C Falsche Tastenfolge bei Eingabe. 
ERROR CT Gewählte Schriftart nicht vorhanden. 
ERROR D Speicherinhalt defekt. 
ERRORE Speicherplatz leer. 
ERROR F Zeilenlänge überschreitet Aktionsfeld. 
ERROR H | Unzulässige Höheneingabe. 
ERROR O Maßstab zu groß gewählt. 
ERROR © Durchmesser unzulässig. 
ERROR? Speicher voll, weitere Eingaben werden ignoriert. 
ERROR KEY Falsche Tasteneingabe. 
PRESS START Vor Betätigung von START CHECK wurde bereits eine 
Taste gedrückt. 
| 
Тори S _ = nm 








` 
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6.1 Technische Daten 
Funkentstórung: Der NC-scriber CS 50 entspricht den geltenden Vorschriften 
der Deutschen Bundespost. 
Die Bestimmungen der Amtsblattverfügung 10467/1984 des 
Bundesministers für das Post- und Fernmeldewesen wer- 
den erfüllt. 
| Umgebungsbedingungen: Temperatur: 15 °C - 30 °C, Luftfeuchte max. 90% 
Stromversorgung: 110 V bis 220 М 21092, 50 bis 60Hz 
Leistungsaufnahme: 40 W 
Betriebsspannung, Funktions- +5 V, +15 V 
einheit: 
Verbindungskabel, Funktions- Länge ca. 3,5 m 
einheit: 
Aktionsfeld des Schreibarms: 190 x 45 mm 
Schriftgrößen: 1,0 bis 30 mm in 0,1 mm Stufen 
Schriftbreiten: variabel, + in % Schritten 
Schrittauflösung: von 0,01 mm 
Schreib- und Zeichenge- Stufe 2: ca. 2 Zeichen/Sekunde bei TH = З mm 
schwindigkeit: Normalbetrieb, ca. 2,0 cm/s 
Stufe 1: ca. 0,5 cm/s 
Speicher: Speicherkapazität 4KByte für ca. 3800 Zeichen, 
99 Speicherplätze 
Maße und Gewichte: Funktionseinheit: 
Abmessungen: 335 x 168 х 47 mm 
Gewicht: са. 1500 g 
| Netzteil: 
Abmessungen: 50 x 96 x 50 mm 
Gewicht: ca. 588 g 
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